
Lötdrähte
für die Elektronik-fertigung

Lötdrähte Lotpasten Flussmittel Stangen- & Barrenlote

Lötgeräte Mess- & Prüfsysteme Schutzlacke Zubehör



Lötdrähte können flussmittelgefüllt oder massiv sein. Für den Lötprozess ist ein Flussmittel notwendig, um Oxide und andere 

Verunreinigungen zu entfernen und eine sichere Verbindung zu garantieren. Bei flussmittelgefüllten Lötdrähten ist das Flussmittel 

bereits in der richtigen Menge enthalten. Je nach Lötaufgabe kommen unterschiedliche Flussmittel zum Einsatz. Die Auswahl 

einer geeigneten Legierung spielt für die Lötstelle ebenfalls eine wichtige Rolle. Zur Auswahl der Legierung verweisen wir auf 

den Katalog: Stangen- und Barrenlote. 

Im Folgenden möchten wir auf eine Auswahl der unterschiedlichen Flussmittelarten eingehen, die in den Lötdrähten zum Einsatz 

kommen können. Unsere komplette Produktübersicht und mögliche Lieferformen, wie zum Beispiel Durchmesser und Spulen­

größe, stellen wir Ihnen gerne in einem persönlichen Gespräch vor. 

Wir haben für jeden Einsatz
den richtigen lötdraht.
Ein Lötdraht wird z.B. in der Elektronik verwendet, um Komponenten elektrisch 

leitend miteinander zu verbinden. auch bei Einer mechanischen stoffschlüssigen 

Verbindung auf verschiedensten weichlötbaren Oberflächen kann ein Lötdraht 

eingesetzt werden. Aufgrund dieser unterschiedlichen Anwendungen und Einsatz-

gebiete bieten wir eine breite Palette an verschiedensten Lötdrähten an. 



Bei Drahtflussmitteln kann man zwischen halogenhaltigen und halogenfreien wählen. Die Drahtflussmittel mit einer  
höheren Aktivität sind in der Regel halogenhaltig. Standardmäßig bietet Stannol sechs halogenhaltige Drahtflussmittel an, die 
in der Elektronikindustrie als No-Clean-Produkte verwendet werden können.

Halogenhaltige Drahtflussmittel

Wenn farblose Rückstände gefordert werden, sollte die Wahl
auf die bewährte KRISTALL-SERIE von Stannol fallen.  
Diese Drahtflussmittel wurden etwickelt um auf der Leiter­
platte klare Rückstände zu hinterlassen. Das Flussmittel 
KRISTALL 511 besitzt eine geringfügig höhere Aktivität als 
das HS10 und kann als Alternative genutzt werden, wenn  
klare Rückstände gefordert werden.

Das Drahtflussmittel KRISTALL 505 unterscheidet sich vom  
KRISTALL 511 durch eine geringere Aktivität. Dies fordert  
besser lötbare Oberflächen, erreicht hierdurch aber eine  
höhere elektrische Sicherheit der Rückstände auf der Leiter­
platte.

Das Drahtflussmittel HS10 ist ein seit Jahrzehnten bewährtes,  
kolophoniumhaltiges Drahtflussmittel. Mit diesem Fluss­
mittel erreicht man auf gängigen Oberflächen kurze  
Benetzungszeiten. Das Flussmittel eignet sich sowohl für 
den Handlötbereich wie auch für schnelle Taktzeiten im  
industriellen Maschinenlöten.

Die höchste Aktivität eines Flussmittels im Lötdraht bietet das 
Drahtflussmittel 2630. Es wird bei schlecht lötbaren Ober­
flächen und bei größeren Querschnitten eingesetzt, die viel  
Wärme der Lötstelle entziehen.

Die neuentwickelte TRILENCE Reihe wurde für Lötungen 
mit sehr hohen Ansprüchen entwickelt. Das extrem geringe 
Spritzverhalten ist neben den hellen, klaren Rückständen und 
der guten Ausbreitung ein großer Vorteil dieses Lötdrahtes.

Auf einer Kupferoberfläche ist das unterschiedliche Verhalten der 
Rückstände bleifreier Lötdrähte gut zu erkennen. Die Trilence-
Lötdrähte zeichnen sich durch das geringe Spritzverhalten aus, ihre 
hellen Rückstände sowie die optimale Ausbreitung.

1-seelig

Ein wichtiger Bestandteil der Lötdrähte ist das Flussmittel, welches 
bei der Entfernung von Oxiden von den zu lötenden Metallober- 
flächen eine entscheidende Rolle spielt. Das Stannol Sortiment 
beinhaltet 1- und 5-seelige Lötdrähte.

5-seelig
TRILENCE 3505 STANDARD

NEU

Für Fertigungsbereiche, in denen eine möglichst niedrige  
Ablegiergeschwindigkeit von Kupfer und Eisen eine wesentli­
che Rolle für einen sicheren Prozess spielt, wurden in unse­
rem Labor die mikrolegierten Lote der FLOWTIN Serie ent­
wickelt. Aufgrund von geringen Metalldotierungen von Co und 
Ni weisen diese Lote eine wesentlich geringere Kupfer- und 
Eisenauflösung auf. 

Hervorzuheben sind bei den FLOWTIN-Loten die feinere 
Kornstruktur und der damit verbundene optimierte Glanz der 
Lötstelle. Dies ist ein weiterer Vorteil gegenüber bleifreien 
Standardloten. 
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Halogenfreie Drahtflussmittel kommen zum Einsatz, wenn 
man keine halogenhaltigen Produkte in der Fertigung  
einsetzen darf und eine höhere elektrische Sicherheit 
der Rückstände gefordert ist. Diese Flussmittel bieten im  
Vergleich zu den halogenhaltigen eine geringere Aktivität.

Das Drahtflussmittel KRISTALL 400 ist eine halogenfreie  
Variante der bewährten KRISTALL-Serie von STANNOL. Cha­
rakteristisch für dieses Flussmittel sind die klaren Rückstände 
und eine gute Aktivität, mit der Sie hervorragende Lötergeb­
nisse erzielen.

Das Drahtflussmittel KRISTALL 600 ist die zweite halogenfreie 
Variante der KRISTALL-Serie von STANNOL. Zu den klaren 
Rückständen und der guten Aktivität wurde bei diesem Fluss­
mittel die Spritzneigung bei höheren Löttemperaturen weiter 
reduziert.

Das Drahtflussmittel KS100 ist eine halogenfreie Variante für 
Lötprozesse, die thermisch anspruchsvoller sind. Ein weiterer 
Vorteil des KS100 ist die Entstehung von weniger Lötrauch, 
ebenso ist auch hier die Anzahl der Flussmittelspritzer reduziert.

Das Drahtflussmittel HF32 kombiniert in hervorra­
gender Weise eine hohe Aktivität mit guten Fließ- 
eigenschaften und geringen Rückständen auf der Leiterplatte. 
Der HF32 kann für Hand- und Maschinenlötarbeiten gut einge­
setzt werden.

Der TRILENCE 3500 wurde speziell für anspruchsvolle Lötauf­
gaben im Bereich des maschinellen Lötens entwickelt. Durch 
die geringe Spritzneigung werden die Produktionszeiten der 
Lötmaschinen entscheidend verlängert. Der TRILENCE 3500 
besteht aus einem halogen- und kolophoniumfreien Fluss- 
mittel, welches auf einer Matrix aus synthetischen Harzen  
basiert. Im Einsatz können die Lötdrähte vom Typ TRILENCE 
genauso wie konventionelle Lötdrähte angewendet werden.

Das Drahtflussmittel ZV16 ist sicher eine der interessantesten  
Neuentwicklungen aus dem Hause STANNOL. Das Flussmittel 
ZV16 ist halogenid- und halogenfrei. Es basiert auf chemisch 
modifizierten Harzen, beinhaltet also kein natürliches Kolo­
phonium und hinterlässt weiche, abbürstbare Rückstande. Das 
Flussmittel ist sehr aktiv, sodass der Lötdraht lediglich einen 
geringen Flussmittelgehalt benötigt.

Halogenfreie Drahtflussmittel

Ein halogenhaltiges Drahtflussmittel ist in der Regel stärker  

aktiviert als ein halogenfreies. Bei dem Lötprozess zeichnen 

sich halogenhaltig aktivierte Drahtflussmittel meist durch eine 

bessere Benetzung aus. Halogenfreie Drahtflussmittel bzw.  

deren Rückstände werden meist als wesentlich weniger anfällig  

für Korrosionserscheinungen auf dem Lötgut betrachtet. Auch 

halogenhaltige Flussmittel in Lötdrähten werden meist als 

No-Clean-Produkte verwendet. In den allermeisten Fällen ist 

eine Entfernung der Rückstände nicht notwendig.

Halogene

Neben den Lötdrähten für die Elektronik bietet STANNOL 
auch flussmittelgefüllte Lötdrähte mit speziellen Fluss-
mitteln an, die für schwer lötbare Oberflächen entwickelt 
wurden. Alle Rückstände sind gut wieder löslich, was die 
erforderliche Reinigung erleichtert.

Das Drahtflussmittel HF34 ist ein halogenfrei aktiviertes 
Flussmittel auf Basis organischer Säuren und kombiniert in 
hervorragender Weise hohe Aktivität und gute Fließeigen­
schaften mit minimal, hellen und in der Regel kaum sichtbaren, 
festen Rückständen. Entwickelt für hohe Anforderungen beim 
konventionellen Löten, sowie beim Löten von SMDs in der  
industriellen Fertigung und für das Reparatur- und Nachlöten.

Das Drahtflussmittel S321 ist besonders für das Löten von 
Metall- und Blechwaren geeignet. Verzinnte Oberflächen 
lassen sich damit ebenso gut verarbeiten wie Messing oder 
Eisen.

Organische Drahtflussmittel



Die Rückstände können auf der Lötstelle verbleiben. Korrosive 

Reaktionen an den Lötstellen sind nicht zu erwarten. Bei der 

Verwendung von hoch aktivierten Flussmitteln müssen ggf. die 

Rückstände nach dem Löten entfernt werden, da es sonst zu 

Korrosion an und um die Lötstelle kommen kann.

Diese Harze zeichnen sich dadurch aus, dass sie im Vergleich 

zu natürlichen Harzen thermisch stabil sind. Bei Beachtung 

der Anwendungshinweise hinterlassen diese Harze helle 

Rückstände auf dem Lötgut mit ausgezeichneter elektrischer 

Zuverlässigkeit.

No-Clean-drahtFlussmittel Synthetische und modifizierte harze

Eigenschaften der Drahtflussmittel

Draht-
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mittel

         

Flussmitteleigenschaften
bleihaltige 

Legierungen

Flowtin Serie (1)
bleifreie Legierungen

mit Mikrolegierungszusätzen

Ecoloy Serie (2)
bleifreie Legierungen

ohne Mikrolegierungszusätze SN
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        Schmelzpunkt / Schmelzbereich
183 –
190 C̊

183 –
190 C̊ 183 C̊ 179 C̊ 296 –

301 C̊ 217 C̊ 217 –
222 C̊

217 –
224 C̊

217 –
227 C̊ 227 C̊ 221 C̊ 217 C̊ 217 –

220 C̊
217 –
227 C̊ 227 C̊ 227 –

310 C̊ 227 C̊

Trilence
2708 2,7% 0,8% • REM1 • •

Trilence
3505 3,5%  0,5% • REL1 • • •

Kristall
 505 3,0%  0,5% • 1.2.2 REM1 26 •

Kristall 
511 2,7 / 3,0% 1,1% • 1.2.2 REM1 26 • • • • • • • •

HS10 2,5% 1,0% • 1.1.2 ROM1 26 • • • • • • • • • • • •

2630 2,0  / 2,2% 1,7% • 1.1.2 ROM1 26 • • •

HF32 SMD 1,0% 0,0% • 1.1.3 ROL0 32 • •

Kristall 
400 2,2% 0,0% • 1.2.3 REL0 33 • • • • • • • • •

Kristall 
600 2,2% 0,0% • REL0 • • • • • •

KS100 3,0% 0,0% • 1.2.3 REL0 33 • • •

HF32 3,5% 0,0% • 1.1.3 ROL0 32 • • • • •
Trilence

3500 3,5% 0,0% • REL0 • • •

ZV16 1,6% 0,0% • REL0 •

HF34 1,6% 0,0% x 2.2.3 ORM0 34 •  •

S321 2,0% >5,0% 2.1.2 ORH1 24 • •

Massiv • • • • • • • • • • • •

(X) Muss im Einzelfall geprüft werden.    (1) Die mikrolegierten FLOWTIN-Lote wurden von Stannol entwickelt, um eine möglichst geringe Ablegierrate von Kupfer und Eisen zu erreichen. Eine Verlängerung der Lebensdauer 
von Lötspitzen ist, je nach Rahmenbedingungen, um bis zu 50% zu erreichen.    (2) Als ECOLOY werden alle hochreinen, bleifreien Standardlegierungen bezeichnet.        •  Mengenbezogen möglich.

Zusätzliche Informationen über die Eigenschaften der Legierungen finden Sie auf unserer Homepage www.STANNOL.de und im Katalog: Stangen- und Barrenlote. Weitere Flussmittel / Legierungskombinationen sind 
ebenfalls möglich, teilweise bei einer produktionsbedingten Mindestbestellmenge - bitte sprechen Sie uns dazu gerne an!
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Im flussmittel 
enthaltene stoffe

Wirksamkeit des  
flussmittels

Max % Halogene Klassifizierung
Vollständige 
Bezeichnung

Gering 0% L0 ROL0

Gering <0,5% L1 ROL1

Mäßig 0% M0 ROM0

Mäßig 0,5-2,0% M1 ROM1

Hoch 0% H0 ROH0

Hoch >2% H1 ROH1

Gering 0% L0 REL0

Gering <0,5% L1 REL1

Mäßig 0% M0 REM0

Mäßig 0,5-2,0% M1 REM1

Hoch 0% H0 REH0

Hoch >2% H1 REH1

Gering 0% L0 ORL0

Gering <0,5% L1 ORL1

Mäßig 0% M0 ORM0

Mäßig 0,5-2,0% M1 ORM1

Hoch 0% H0 ORH0

Hoch >2% H1 ORH1

Gering 0% L0 INL0

Gering <0,5% L1 INL1

Mäßig 0% M0 INM0

Mäßig 0,5-2,0% M1 INM1

Hoch 0% H0 INH0

Hoch >2% H1 INH1

Flussmittelklassifizierung nach J-Std 004

Flussmittel-
art

Kupfer-
siegel

SilberChromat 
Cl, Br

Tüpfelanalyse 
fluorid

halogenid 
quantitativ 

(Gew.%)

Korrosions-
prüfung

Bedingungen 
zum bestehen 
der 100 mΩ-SIR-

Anforderungen

L0 Keine Anzeichen von 
Spiegeldurchbruch

Bestanden Bestanden <0,01 Keine Anzeichen 
von Korrosion

Gereinigt oder  
nicht gereinigtL1 Bestanden Bestanden <0,5

M0 Durchbruch in weniger 
als 50% der Prüffläche

Bestanden Bestanden <0,01 Geringe Anzeichen 
von Korrosion

Gereinigt oder  
nicht gereinigtM1 Nicht bestanden Nicht bestanden 0,5 - 2,0

H0 Durchbruch in mehr  
als 50% der Prüffläche

Bestanden Bestanden <0,01 Erhebliche Korro­
sion zu erwarten

Gereinigt
H1 Nicht bestanden Nicht bestanden >2,0

KolophoniumRO

HARZRE

ORGANISCHOR

ANORGANISCHIN

Die Normen klassifizieren ein Drahtflussmittel nach bestimmten 

Kriterien. So werden die Flussmittel nach den Inhaltsstoffen be­

wertet, mit denen man Rückschlüsse z.B. auf die Aktivität ziehen 

kann.

Din- und En-Normen

Die synthetischen und modifizierten Harze zeichnen sich dadurch 

aus, dass sie im Vergleich zu natürlichen Harzen (Kolophonium) 

thermisch stabiler sind. Bei Beachtung der Anwendungshinweise 

hinterlassen sie helle Rückstände auf dem Produkt.

Harze

Klassifizierung nach DIN EN 61190-1-1



In diesem Prospekt können wir nur eine begrenzte Produktauswahl aufzeigen und 
haben uns daher auf unsere Topseller fokussiert. Insgesamt ist unser Produktportfolio 
der Lötdrähte wesentlich umfangreicher. Weitere Produkte finden Sie durch unseren 
innovativen Produktselektor auf www.stannol.de. Hier haben Sie auch die Möglichkeit, 
die Produktauswahl nach den verschiedensten Kriterien einzuschränken.

Für eine deutliche und schnelle Unterscheidung der verschiedenen Lötdrähte setzt Stannol seinen Farbcode ein. Dieser Farbcode 
setzt sich aus zwei Bereichen zusammen; zum einen aus dem Farbbalken auf dem Etikett und zum anderen aus der Farbe des 
Spulenkörpers.

Service-Hotline

+49 (0)2051 3120-312
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ELEKTRISCHE SICHERHEITGERING

2630
Kristall 511

HS10
Trilence 2708

Trilence 3505
Kristall 505

KS100
Kristall 400

Kristall 600
Trilence 3500

HF32
X39B

Für Lötungen im mechanischen Bereich 
(Bleche, Metallkonstruktionen) 
Nicht für die Elektronik geeignet

Speziell für elektronische Anwendungen, bei denen 
eine hohe elektrische Sicherheit gefordert wird 
(HF-Technik, Luft- und Raumfahrt, Sicherheitselektronik)

Für Elektronik und Elektroanwendungen
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Aktivierungsmatrix

Unsere Produktauswahl

Der stannol FarbCode

Halogenhaltig HalogenFREI Organisch Massiv Bleihaltig Bleifrei

In dieser Darstellung ist die Abhängigkeit der Flussmittel-Aktivierung zu der elektrischen Sicherheit der nach dem Lötvorgang auf der 
Baugruppe vorhandenen Flussmittelrückstände dargestellt. Je schwächer die Flussmittel-Aktivierung bei der Stannol-Produktauswahl 
gewählt werden kann, desto höher ist in der Regel die nach dem Lötvorgang zu erwartende elektrische Sicherheit der Flussmittelrückstände.
Zum Beispiel ist bei dem Flussmittel Kristall 511 mit aktiviertem Flussmittelanteil eine gute elektrische Sicherheit nach dem Lötvorgang zu 
erzielen – als No-Clean-Flussmittel auch ohne nachträgliche Reinigung. 

Darstellung der Abhängigkeit von Aktivierung zu elektrischer Sicherheit der Rückstände nach dem Lötvorgang

Organisch

stark 

aktiviert     

Halogenhaltig

Leicht 

aktiviert     

Halogenfrei

Gering 

aktiviert     



Tradition und Innovation.
Seit 1879 ein guter Draht zum Kunden.

STANNOL GmbH & Co. KG
Haberstr. 24, 42551 Velbert

Tel: +49 (0) 2051 3120 -0, Fax: +49 (0) 2051 3120 -111
info@stannol.de, www.stannol.de
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